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Aussagen Uber den Fertigungszustand des Produktionsauftrages

treffen und anhand von tatsachlichen Produktionszahlen dem
Kunden verbindliche Terminangaben machen.
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Das Produktionslogbuch liefert lickenlose Informationen zur
Qualitatsiberwachung mit Angabe der bei der Produktion des
Artikels angefallenen Stdrung.

Anhand von geplanten Produktionsauftrdgen wird die Materialsoll-
vorgabeliste Uber die zu produzierenden Artikel automatisch erstellt.
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